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POPIS PRODUKTU MES 15

Procesni olej s oznaéenim MES 15 je olej uréeny jako zmékéovadlo pro vyrobu SBR kauéuku a jejich smési
pouzivanych pro vyrobu modernich pneumatik. Jedna se o stredné viskdzni olej tmavé zelené barvy ziska-

ny extrakcni rafinaci rozpustidlem. Svym chemickym slozenim patri do skupiny tzv. stredné aromatickych
zmékcovadel - toxikologicky nezavadnych technologickych oleju.

MES 15 je vysoce kvalitni produkt, ktery spliiuje vsechny normované poZadavky véetné pozadavkd EU na ob-
sah PAU.

Surovinou pro vyrobu oleje typu MES je vakuovy destilat. Ten obsahuje parafiny, které se z oleje musi odstra-
nit pro zlepseni bodu tekutosti. Odparafinovani probihd na jednotce rozpustidlového odparafinovani, kde se
pomoci rozpoustédla methylethylketon a toluen parafiny odstrani. Takovy olej ma velmi nizky bod tekutosti
kolem -6 °C. DalSim procesem pro zuslechténi oleje je selektivni rafinace. Na této jednotce se z oleje odstranf
polycyklické aromatické uhlovodiky, a to az na hodnoty vyZzadované direktivou evropského parlamentu cislo
2005/69/EC. Tedy obsah vsech vyjmenovanych PAU musi byt pod hodnotou 10 ppm a obsah benzo-a-pyrrenu
pod hodnotou T ppm. Soucasné uvedeny olej spliiuje podminku PCA dle metody IP 346 na obsah DMSO ex-
traktu maximalné 3 % hm. Selektivni rafinace vSak zlepsuje i viskozitni index oleje, barvu a oxidacni stabilitu
oleje.

Parametr MES 15 jedn. Parametr MES 15 jedn.
Hustota pfi 15 °C 922 | kg/m? Naftenicky uhlik (S nekorig.) 29 | %

I1SO barva 75| 1 Parafinicky uhlik (S nekorig.) 53 %
Index lomu 20 °C 1,51 11 Aromaticky uhlik (S korig.) 15,9 | %

Bod vzplanuti 232 | °C Naftenicky uhlik (S korig.) 22,8 %

Bod tuhnuti -6 °C Parafinicky uhlik (S korig.) 61,3 %
Kinematicka viskozita pri 100 °C 15,4 mm?/s Destilace 5% - 95 % 440-550 °C
Kinematicka viskozita pFi 40 °C 201,2 | mm?/s Suma PAH 7,3 | mg/kg
Viskozitni index 70,5 1 benzo-a-pyrren 0,54  mg/kg
Anilinovy bod 89,4 | °C Chromatograficka analyza

Sira 1,78 % wt Saturaty 417 %
Viskozitné hmotnostni konstanta 0,856 | 1 Aromaty 48,1 | %

R, 1,0505 1 Zbytky 10,2 %
PCA IP 346 2,2 % wt Asfalteny 0 %
Aromaticky uhlik (S nekorig.) 18 % Cislo kyselosti 0,02  mg KOH/g
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VYROBA PROCESNICH OLEJU PARAMO

Procesni oleje, pouzivané jako zmékcovadla SBR kaucukd a jejich smési pro vyrobu pneumatik, se ziskavaji
pfi selektivni rafinaci olejl (obr. 1). Rafinace je zaloZena na extrakci polarnich latek do vhodného polarniho

selektivniho rozpoustédla. Rozpoustédlo vytvori roztok polarnéjsich aromatickych uhlovodikl a heterocy-
klickych latek (extrakt).

Nepolarni typ uhlovodikovych sloucenin se v tomto rozpoustédle nerozpusti a vytvori rafinat. Nepolarni cast
oleje v rafinatu se vyznacuje mensi viskozitné teplotni citlivosti (vy$Sim viskozitnim indexem) a nizkym obsa-
hem aromaticky vazaného uhliku, coZ je vyznamné pro mazaci oleje. Polarni ¢ast oleje v extraktu se vyznacuje
zvySenym obsahem aromaticky vazaného uhliku (nizkym viskozitnim indexem), coZ je vyhodné pro procesni
oleje.

vakuové
destilaty
——

odparafinovany
olej

1

BB  mazaci oleje

Brighstock

Q‘

MES )

o )—
extrakty

Obr. 1. Schéma vyroby olejd MES, DAE a RAE v PARAMO, a.s.
Z technologickych dGvodU je proces rozpustidloveho odparafinovani prediazen pred selektivni rafinaci.

Rozpustidlové Selektivni Horky

—_—
rafinaty kontakt

odparafinovani rafinace

—

Uplatnéni pri extrakci nasla rozpoustédla, jako jsou fenol (kresol), furfural a nejmodernéji N-metylpyrolidon,
kterd se navzajem lisi ve své selektivité, rozpoustéci sile, termické stabilité, extrakcni teploté, toxicité atd.
Selektivni rafinace se doplnuje rozpustidlovym odparafinovanim, jehoz vyznamem je sniZzeni bodu tekutosti
odstranénim tuhych parafinickych uhlovodika.

Specifické pozadavky vyrobcd kaucuku a gumarenskych smési na kvalitu a vlastnosti procesnich olejd, ze-
jména na obsah aromaticky vadzaného uhliku [CA] podle metody Kurtze, na viskozitu, viskozitné-hustotni
koeficient (VHK), se donedavna pokryvaly vhodnou kombinaci DAE ziskanych pri rafinaci rGznych vakuovych
frakci. V pripadé pouziti RAE nabizeji vyrobci tézZ varianty s upravenymi fyzikalnimivlastnostmi, predevsim
se snizenou viskozitou.

K Upravé vSak jiz neni mozné pouzit aromatické DAE, nybrz olejové frakce s urcitou aromaticitou,
které prosly rafinaci (tj. oleje typu MES). Takovéto RAE se nékterymi vyrobci znadi jako upravené
(TRAE) nebo specialni ([SRAE]. Hlavni pozornost vyrobcd procesnich olejd se soustreduje na Upra-
vu Skodlivych olejd DAE. Existuji rGizné zplsoby a cesty Gprav DAE, ne vSechny jsou ale efektivni
nebo technologicky schidné - hydrogenace, kyselinova rafinace, adsorpce hlinkou nebo aktiv-
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nim uhlim, destilacni déleni, zména podminek selektivni rafinace, druhy stupen selektivni rafinace. V oddéle-
ni vyvoje ve spolecnosti PARAMO se postupné vyzkousela vétsina z nich a vyhodnotilo se, Ze druhy stupen je
technologicky nejschldnéjsi. Druhy stupen rafinace mozno uvazovat jak pro rafinét s cilem ziskat z néj v dru-
hém stupni extrakt zbylych aromatd, avsak bez PAU odstranénych v prvnim stupni, nebo pro extrakt s cilem

predstavuje Upravu extraktu DAE. Tento zplsob vyZaduje nastavit optimalni podminky selektivity extrakce,
vybérvhodnych DAE, vybér vhodného selektivniho rozpoustédla a zplsobu déleni fazi rafinatu a extraktu. Bylo
prokazano, Zze druha extrakce DAE s krezolem jako rozpoustédlem a extrakcni protiproudou kolonou pro tcel
vyroby TDAE nevyhovuje. Z toho ddvodu byla navrZzena nova technologie druhého stupné rafinace DAE, ktera
byla ovérovana laboratorné na dvou modelech extraktor( zapdjcenych od specializovanych vyrobca.

Pri téchto pracich byly postupné optimalizovany technologické podminky rafinace a selektivita rozpoustédla
pridavkem tzv. countersolventu, aby se DAE rozdélil dostatecné ostfe a mnozstevné optimalné na druhy rafi-
nat v kvalité TDAE a druhy extrakt s nizkou uzitnou hodnotou.

Parametr TRIUMF TRIUMF TRIUMF TRIUMF PARAMO
(DAE) RAE TRAE TDAE MES 15
hustota pfi 15 °C [g/cm?] 960-990 960-1000 935-970 930-980 895-925
obsah siry [hm. %] <b <4 <3 <3 <3
kinemat. viskozita pfi 40 °C [mm?/s] 260-580 ~ 2800 500-700 180-400 150-230
kinemat. viskozita pfi 100 °C [mm?¥/s] 13-20 35-75 20-35 12-20 13-17
CA[%] 30-35 >25 18-23 20-25 11-17
PAU [mg/kg] >10 <10 <10 <10 <10
IP 346 [hm. %] >3 neaplik. neaplik. <3 <3

Tabulka 1. Procesni oleje spolecnosti PARAMO, a. s.
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PROC PROCESNI OLEJE OD PARAMA?

jsme s Vami od roku 1889, jsme firma s dlouholetou tradici znamenajici jistotu ve svété oleju

na vyvoji ekologickych zmékcovadel jsme nékolik let spolupracovali s prednim svéto-
vym vyrobcem pneumatik a teprve po provedeni dlouhodobych testl pneumatik a jejich
schvaleni doslo k zavedeni do sortimentu spole¢nosti PARAMO

diky v€asnému zavedeni na trh jsme se stali hlavnim dodavatelem oleje typu MES do
nejvétsich firem Evropy zabyvajicich se vyrobou pneumatik, ¢imz jsme ziskali i cenné re-
ference (mozZnost ziskat od konkrétniho obchodniho zastupce)

pro zakaznika jsme schopni pFipravit rozsahlé modifikace procesnich oleju, dle konkrét-
nich poZadavku upravovat viskozitu, obsah aromatického uhliku, barvit, jsme schopni do-
davat olej i v pozadované teploté pri prevzeti zbozi

v soucasné dobé probiha modernizace provozu selektivni rafinace a prechod na moderni
typ rozpoustédla

oleje od spolecnosti PARAMO jsou odzkousené a pouzivané prednimi svétovymi vyrobci
pneumatik a dalsimi zndmymi vyrobci ostatnich gumarenskych produktu jiZ vice nez 10 let
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TECHNICKA PODPORA

Protokoly méreni predepsanych hodnot z nezavislych laboratori

ALS Laboratory Group
AMALYTICAL CHEMISTRY & TESTING SERVICES

Environmental Division - Europe ALS

Protokol o zkousce

Fakiarkn - PR1106021 Drabuarn wyplineersi 18.2 2011

Lakaznik PARAMT, as. Laborabed ALS Crech Republic, s.r.o,

Frkakl Milors: Musthvesd Familabl Zikazmicky servis

fulresa Piwovskia cp 58D Addresa Na Harfé 334, Praha # - Vysotany,
530 ¥ Pardubica 190 00, Ceski republika

E-mal medvediiparama,cz E-mail customer supponalsgiobal com

Teshaton Teleton =420 228 228 28

Fax Faax =42 284 OR1 RIS

Fropekt Analtiza PAU v procesnim olej Stranka 1z2
PARAMO MES 15

Cisko obyadndiicy 4500068405 Dhatum pigeti vzorkd - 14.2.2011

Sisk pedivacihe — Lot ralsdiey PRAMIPARAM-CPOO02

prodokciu (CZ-123-10-0181)

Kisly waileing —— Drabam dhooashy 14,2 2011 - 16.2.2011

venrkval zikaznik Urowed fizeni Ftardardni GC die ALS CR intemich

vality postupd
Poznamky

BGez plsemnéha sountasy laboratofe se nesmi protokal reprogukovat pnak, ned cely,
Laveryiof prohtaduje, Be viskedky zhoubek se tikajl pouze voomkd, kierd sou uvedeny na omic protchol

Jmdno oprdvingneg osoby

Tanio dokument j@ alektronicky podepsdn oprivndngmi oschami Diculabnd sborsead

uvedenymi v plilcze cevedbeni o akreditaci & 52172008, Csvidieni o shroditorand C14
akreditac pro soedabnl bbaratof £ 1163 vydal Seskl insting pro akredzaci
imadvae covdvadiog aacty . Bozicn
Zdenik Jirdk . Crganic Department Manager
b
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Vaorek: Procesni ole] PARAMO |

MES 15 Findlni objem extrakiu [ul] T _TI:TC'“
Mavickka[g]: 01349 Mastfikovany nt"u_il.r.;[pfﬁ_ . 4_ -
Sudmal%a: = Dlanem nastiky [dm.r] 13.04.12

(thsah Mlez Mer

detebice stanovitelnost

PAH [mgke] [mekg] [rmeki]
Benzo{a)anthracens 1% 0.021 0.t
Chr}_:il:ﬂ{.‘_ - 075 003 0.1l
Bereo{b)flupranthens .44 0.035 018
Benzodk)fluoranthene nd. 0,042 0.2
Betieodj) ﬂl,lr";'..-'u_r;-h._:‘.-;_‘- n.d 1} li F_.?;- p 0,26
_E..IEI‘:.—'I:I:I:\_‘.:IP}'ITI'I(‘ 0.68 T hoTe 0,40
Berzolalpyrene 0.34 S R X T 021 |
Dibenzoda hpanthracenc 1,24 0,031 013
L PAL (L.1907/2008) -"Lowerbownd” | 27
L PAL {L1907/2006) - 'lppethmmd“ 2

2. Obsah Benzo-a-pyrren max. 1 mg/kg.

Tento parametr byl zaveden do technické normy v roce 2006 a je garantovan vyrobcem.

GARAMO Odbor vyvoje a kontroly jakosti
PARAMO, a.s.
Prerovska 560, 530 06 Pardubice, tel: 466 810 378

PROTOKOL O ZKOUSCE ¢. 28/05/12

Oznacdeni vzorku: PARAMO MES 15
Datum dodani vzorku: 582013
Datum analyzy: 6.8.2013

Popis problému, pozadavelk j
P o pozadauer Stanoveni DMSO extraktu

na rozhor:

Jakostni parametry Metoda Rozmér Vysledek
DMSO extrakt IP 346 % hmotnostni 21

3. Protokol stanoveni hodnot PCA metodou IP 346 - DMSO extract - max. povolend hodnota 3 %.

Dne: 7.8.2013 Vypracoval: Ing. Jan Pavlik, DiS.
Vedouci odboru vyvoje a kontroly jakosti
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KONTAKTY

Vyrobce:

PARAMO, a.s.
Prerovska 560
530 06 Pardubice
Ceska republika

WWW.paramo.cz
paramo@paramo.cz
Tel.: +420 466 810 111

Kontaktni osoba:

Ing. Jan Krivsky

Jan.krivsky@paramo.cz
Tel.: +420 466 810 188
Fax.: +420 466 810 510
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